全自动烟珠机的维护保养方法

[bookmark: _GoBack]　 全自动烟珠机又称爆珠机，主要用于制药工业和烟草工业的微丸生产设备，设备由于制冷、PLC、触摸屏、调料罐等采取集约控制，自动化程度高。具有占地面积小、易操控、成品率高等特点。下面小编简单向大家介绍一下全自动烟珠机的维护保养：
 
　　一、日常维护：每日开机前与停机后基础养护
 
　　1. 开机前检查与准备
 
　　•设备外观与线路：清理机身及操作面板、屏幕烟尘，检查电源、气源连接是否牢固无破损，调节气源压力至额定范围。
 
　　•关键部件状态：查看成型模具、输送轨道及下料口，用专用毛刷清理残留物料与异物，避免卡了料。
 
　　•润滑与液位：检查传动链条、齿轮润滑情况，干涩时按 “定点定量” 加专用润滑油；核查液压油、冷却液液位，不足则补同型号介质。
 
　　2. 停机后清洁与复位
 
　　•全域清洁：拆卸防护罩、料斗等部件，用压缩空气清理内部死角与残料，积胶处用专用溶剂擦拭，配合盘车清洁隐蔽部件。
 
　　•部件归位与防护：清洁小零件后规范装配，注意顺序与紧固度；关闭总阀，在精密部件表面盖防尘罩。
 
　　二、定期维护：周期性深度养护与性能校准
 
　　1. 每周专项养护
 
　　•传动系统保养：拆链条防护罩，用煤油清洗链条后晾干加油，调整张紧度；给齿轮啮合部位涂润滑脂。
 
　　•成型系统校准：检查模具密封性与对位精度，偏差时调螺栓并校准参数，清理排气孔防堵塞。
 
　　•检测系统调试：校准重量、尺寸传感器，用标准件测试误差，清洁探头防污渍影响精度。
 
　　2. 每月深度检修
 
　　•液压与气动系统：检查液压油油质，浑浊则更换并清洗滤网管路；给气动元件排气排水，换老化密封圈，测试气缸动作。
 
　　•电气系统维护：用吸尘器清理电控柜灰尘，检查接线端子，清洁接触器触点，备份运行参数。
 
　　•易损件更换：换磨损的输送皮带、密封垫等，检查切刀刃口，磨损则打磨或更换。
 
　　三、故障预防与特殊场景养护
 
　　1. 常见隐患排查
 
　　•堵塞预防：每日检查下料、输送及回收系统，定期清理滤网，按频次清洁喷粉、供料部件。
 
　　•精度保持：每周监测设备振动，异常则查地脚螺栓与轴承；定期校准定位传感器。
 
　　•安全保障：每月测试急停、过载保护装置，检查设备接地与漏电保护。
 
　　2. 特殊工况养护
 
　　•潮湿环境：加电气柜除湿装置，缩短液压油更换周期，润滑时加防锈剂。
 
　　•高负荷生产：每日多补 1 次润滑油，每 3 天查链条张力，生产间隙给模具降温。
 
　　•长期停机：停机超 15 天排空液压油与冷却液，做防锈处理，每月空运行 30 分钟。
 
　　四、维护注意事项与规范
 
　　•操作防护：维护时戴手套、护目镜，避溶剂接触皮肤；设备运行禁开防护罩，维修挂 “禁止操作” 牌。
 
　　•耗材管理：用原厂适配耗材，禁混规格，详细记录更换信息并存档。
 
　　•问题响应：设备异常立即停机，自查故障，无法解决则联系专业人员。

